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An electrical device for driving a tool (1), is 
secured in a tool chuck (2) and contains data (6) 
characterizing the tool (1). The tool is driven by 
an electrical driving mechanism (10), and is 
equipped in the chucking region (4) with a 
transponder (5), which contains READ and/or 
WRITE data (6). The eJectrical device (3) 
contains a transmitting and receiving unit (7), 
connected with a microcontroller (8), which in 
turn is connected with the electrical driving 
mechanism (10). 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Elektrohandwerkzeuggerat mit Werkzeug 



Ein Elektrohandwerkzeuggerat (3) zum Antrieb eines in 
eine Werkzeugaufnahme (2) aufgenommenen Werkzeugs 
(1) mit dieses kennzeichnenden Daten (6) uber einen Elek- 
troantrieb (10), wobei das Werkzeug (1) Im Einspannbe- 
reich (4) mit einem Transponder (5) ausgestattet ist, wel- 
cher die Daten (6) lesbar und/oder schreibbar beinhaltet 
und wobei das Elektrohandwerkzeuggerat (3) eine Sende/ 
Empfangseinheit (7) aufweist, welche mit einem Mikro- 
controller (8) und dieser mit dem Elektroantrieb (10) ver- 
bunden ist 
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iwhreihune Weiterbildungen eigeben sich aus den Unteransprucbeo. 

Beschremung [000g] M weS enuichen wird das Werkzeug in dem bei 

[0001] Die Erfindung bezeichnet ein HekUoha.dwer.c- ^^£J^^J£S£ 

Luggerat, wie eine Bohnna^ hine, einen BohA— «- ^^^^SS^ -gitattet, wel- 

„en Meisselhammer, eine Kreissage, eine Kembohrma ^P£^^ haltet . Dazu we i^das Eleteohandwerk- 

schineetc.,undeinzugeorfnetesWerkzeug ^L^einTsSLpfangseihheit auf, welche nrit ei- 

[0002] Elektrohandwerkzeuggerate stehen be, zweckerrt- ^g^troUeTr^ dem Elektroantrieb verbunden ist 

sprechender Verwendung in unmittelbarem Kontakt nu STTZte eingesetzte Werkzeug unmittelbar 

<toi«l^tan^«l«^'^^ WW S^lrSoantriebs. vorfeilhaft beim 

sich somit notwendig un k ef ^f ereich * fin f^^" SLatt to die Werkzeugaufnahme bzw. bereits kurz zuvor, 

folge werden an Sicberheitsaspekte, msbesondere be, de r ^™J™„ ^ identifiziert und abhangig 

BU v«dtata«ti 8 er Mw ten opom* to- SX^dnS, MriiltSl ml dj Ums«ll»»s to 

to Nalz»ll.g^<id^teBl*liohmd~*zo«- a ^ ^ MjkmamMst ^ 

mm' Nanh der US 474M70 wirf an- Kninunictouns I**" Omfchtaf .Minrt^COTkvaiitnf f^ljll"- 

wmMmmwrn 

XenTtodSS welche uber mechanische, optische 45 steuerten Hektroantriebssteuerung. bspw. notwendig beun 

£er IS SenSen in der Werkzeugaufnahme des Etosalzeines geschalteten RelukUnzmotors bemhaltet, wo- 

^eoSrE^Serkzeuggerates Lsgelesen und durch die Anzahl der Baugruppen und Bauelemente vemn- 

auspewertet werden kann. Nachteilig ist bei dieser Losung gert werden kann. 

mSX dTub^e geometrischen Kodierung, wel- [0013] Weiter vorteilhaft ist eine ak 

cher z^Sch zu den opdmalen Betriebsbedingungen wie SO Spule der Sende/EmpfangsemheU nahe der Werkzeugauf- 

toS tone Ob^itSung sicherheitsrelevanterParame- nahme des Elektrohandwerkzeugg^ates angeordnet, wobe, 

Sr Sal^Trehmoment erlaubt, wesentlich be- das von der Sputo erzeugte hochfrequente eletoremagneu- 

£enzte Datenbereich. Zudem kann keine Information, wie sche Feld den ^P^^^^TSSvt 

eine das Werkzeug stark beanspruchende und vondemElek- nahme aufgenommenen Werkzeugs imtzur 

trohandwerkzeuglerat registrierte Werkzeugblockade, in, 55 sorgung des T ^^X^d-SSS 

Werkzeue eespeichert werden. Da die Kodierung erst durch mkation ausreichender Feldstarke durcbsetzt. 

toteSte^ESeug ausgelesen werden kannfist eine si- [0014] Vorteilhaft ist der Transponder in schwingungsab- 

cntttertslTev^Sahrdung des Nutzers mdglicherweise soitierendes Material eingebettet oder emgeklebt in einer 

Sret einteu^Swheim Einsaiz eines Mrissels in der Tasche in, Etospan nbereich jesWerkz«.ges 
Schalterstlllung BohVmeisseln durch das Anlaufen des 60 [0015] Die Erfindung wud bezflgheh ernes vorteuhaften 

ElektrohandwerkzeuBBerates Ausmhrungsbejspiels naher erlautert nut 

v£5 !»r23SS Erfindung ist, bei Meldung [0016] Fig. 1 als ElelcOohandwerkzeuggerat nut Werk- 

obiger Nachteile, die Realisierung eine den Sicberheits- zeug. 

aspekten bei Elektrohandwerkzeuggeraten enUprechenden [0017] Nach Fig. 1 ist ein Werkzeug 1 ,n etner Werkzeug- 
KennzeichnungderWerkzeuge,dievomElektrohandwerk- 65 aufnahme 2 eines Elektrohandwerkzeuggerates 3 aufge- 

zeuBBeratauslesbarist nommen, wobei das Weriaeug 1 un E,nspannbere,ch 4 nut 

100071 Die Aufgabe wird im wesentlicheo durch die einem Transponder 5 ausgestattet ist, welcherDaten 6 bein- 

Merkmale der unabhangigen Anspruche gelost. Vforteilhafte haltet. Dazu weist das Elektrohandwerkzeuggerat 3 eine 
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Sende/Erapfangseinheit 7 auf, welche mit einem Mikrocon- 
troller 8 und dieser uber ein in diesem integriertes Sicher- 
heitsmodul 9 mit einem Elektroantrieb 10, einer weiteren Si- 
cherheitseinrichtungen 11 und einem Sensor 12 verbunden 
ist 

Patentanspriiche 

1. Elektrohandwerkzeuggerat zum Antrieb eines in 
eine Werkzeugaufnahme (2) aufgenommen Werkzeugs 10 
(1) mit dieses kennzeichnenden Daten (6) uber einen 
Elektroantrieb (10), dadurch gekennzeichnet, dass 
das Elektrohandwerkzeuggerat (3) eine Sende/Emp- 
fangseinheit (7) zur Kommunikation mit einem lm 
Werkzeug (1) angeordneten Transponder (5) beinhal- is 
tet, welche mit einem Mikrocontroller (8) und dieser 
mit Stellmitteln des Elektroantriebs (10) verbunden isL 

2. Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Mikrocontroller (8) 
uber ein Sicherheitsmodul (9) mit den Stellmitteln des 20 
Elektroantriebs (10) verbunden ist 

3. Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Sicherheitsmodul (9) 
mit den SteUmitteln einer weiteren Sicherheitseinrich- 
tung (11) verbunden ist. 25 

4. Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der Anspru- 
che 2 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Sicher- 
heitsmodul (9) mit einem Sensor (12) verbunden ist 

5. Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der Ansprii- 
che 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Sicher- 30 
heitsmodul (12) oder die Sende/Ernpfangseinheit (7) 
zumindest teilweise in dem Mikrocontroller (8) inte- 
griert ist. 

6. Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der vorhen- 
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zumin- 35 
dest ein als Spule ausgefuhrter Teil der Sende/Emp- 
fangseinheit (7) der Werkzeugaufnahme (2) benachbart 
zugeordnet isL 

7. Werkzeug zur Aufnahme in der Werkzeugaufnahme 
(2) eines Elektrohandwerkzeuggerates (3) nach einem 40 
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Einspannbereich (4) des Werkzeugs (1) mit ei- 
nem Transponder (5) ausgestattet ist, welcher Daten (6) 
lesbar und oder schreibbar beinhaltet. 

8. Werkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 45 
net, dass die Daten (6) zumindest teilweise den indivi- 
duellen Zustand des Werkzeugs (1) reprasentieren. 
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